Rohrniete nach DIN 7340

Tubular rivets cut from the tube aus Rohr gefertigt Rivets tubulaires de tube
Mafle in mm
Form A mit Flachkopf Form B mit angerolltem Rundkopf
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Bezeichnung eines Rohrnietes mit angerolitem Rundkopf (B) von Schaftdurchmesser di = 4 mm, Wanddicke s = 0.5 mm und Lange | = 10 mm
aus CuZn33 F37 (Ms) :

Rohrniet B 4x0,5x 10 DIN 7340-MS

— di 12 | 15 2 25 3 4 5 6 | 8 10
durchmesser ..\ abw. | +0.03| 003 | +0,03 0,05 -0,05 0,07 0,07 +0,1 ~0.1 +0.1
Wanddicke s 25 8PY: | 0.2 |0.2]0,25/02[ 030,25 03 | 0.4 0,25 0.3 |05 | 0,3] 0.4 [ 05 03 | 0.5 [0.75] 0,4 | 0.5 0,75 1 |04 055|075 1 |05 |07 4
Kepl- d2 2 25 3.2 4 a5 6 7.5 9 12 15
durchmesser ..\ apw. |=015| +0.15 | ~0.2 k0,2 ~0,2 0,25 £0,25 -0,25 0,3 +0,3

k - | 03 |o.3s5]0.4] 0 |0.45 o.n‘o.5|o.s 05|05 | 0806507 [0.8]0.75] 09| 1 Jo.o5] 4 |1.1|1.3 12[13]1.4[15]15[16]17
r GroBimas 0.2 0.25 03 0.4 0.5 0.6 0.8 1

LangenmaBtoleranzen

Lénge | | zul. Abw. | Lange | | zul. Abw. | Lénge | | zul. Abw. | Lange | | zul. Abw. | Lange | | zul. Abw. | Lange | | zul. Abw. | Lange | | zul. Abw. | Lange | | zul. Abw.
2 4 7 12 22 : az 42 52
25 +0,12 4.5 ] 15 “0.20 25 35 45 55
+0,15 £0,18 +0,25 £0,30 +0,30 +0,35
3 5 9 18 28 38 48 58
35 *0,15 6 10 20 =0,25 30 40 50 60

') Die Mittenabweichung (Exzentrizitat) ist in der zulassigen Wanddickenabweichung von =10% enthalten.
Jede Lénge lieferbar.

Werkstoff (bei Bestellung angeben): Ms = CuZn33 F37 (Ms67 F37) nach DIN 17671 Blatt 1
Al = AI99 F11 nach DIN 1746 Blatt 1
Cu = D-Cu F25 nach DIN 17671 Blatt 1
St = St 35, gegliht nach DIN 1629 oder DIN 2391

Anwendungsbeispiele .
fir Form A fir Form B
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di 1,2| 15 2 2,5 3 4 5 6 8 10
ds 13| 16 2,2 2,7 32 43 53 6.4 8.4 10,5
s 0,2|0,2 (0,25 0,2 0,3 |0,25/ 0,3 | 0,4 0,25/ 0,3 | 0,5|0,3|0,4|05|03 050,75 0,4 | 050,75 1 |0,4|05 a.?s| 1 |o05]0,75] 1
z 1 [1a]1.2]1.2]15]|1.4[1.7] 2 |18]| 2 |22] 2 |22]25 2.5| 3 3.5|2.5 3 |3s5| 4| 3|35 3.?| 4 |35|37]| 4

Die Werte d 3 und z sind Richtwerte. Es durfte sich deshalb empfehlen, bei Massenanfertigung vorher einige Probenietungen vorzunehmen.




